Wspomagamy procesy

g SiITIEX automatyzacji od 1986 r.

Krotki przewodnik
Montaz modutow CMC-99/141

UWAGA

URZADZENIA WRAZLIWE NA WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE

NALEZY ZACHOWAC PROCEDURY ESD
NIE OTWIERAC ANI NIE DOTYKAC POZA STANOWISKIEM ROBOCZYM WOLNYM OD ESD
Modyfikacje sprzetowe w CMC-99/141 moga by¢ dokonywane wytacznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw firmy SIMEX.

Zmiany te moga by¢é dokonywane jedynie przez odpowiednio przeszkolony
personel i musza byé wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami i zaleceniami
zawartymi w niniejszej instrukcji.

Dopuszczalne zmiany ograniczajg sie wylacznie do instalacji i wymiany modutéw
CMC-99/141.

Jakiekolwiek inne modyfikacje i naprawy moga spowodowac utrate gwarancji.
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1. PRZYGOTOWANIE STANOWISKA ROBOCZEGO

1.1. ZALECANE WYPOSAZENIE

mata antyelektrostatyczna podigczona do PE

opaska antyelektrostatyczna na nadgarstek podtgczona do maty ESD
wkretak

ostry n6z

pilnik do metalu

e o o o o

Zestaw narzedzi CMC ATS musi byé zakupiony w firmie SIMEX. Zawarto$¢ tego zestawu
przedstawiono w tabeli ponizej.

pozycja sztuk

mata ESD

opaska na nadgarstek
przewdd uziemiajacy
pilnik do metalu

ostry n6z

wkretak

plomba gwarancyjna
zapasowy panel tylny
zapasowe wkrety
instrukcja
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1.2. POD+ACZENIE MATY ANTYELEKTROSTATYCZNEJ DO INSTALACJI PE

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci, obejmujgcych CMC-99/141 i moduty, musi zosta¢
przygotowane odpowiednie miejsce pracy. W celu zapewnienia braku tadunkow
elektrostatycznych na stanowisku roboczym nalezy postuzy¢ sie matg antyelektrostatyczng
(wchodzacg w sktad zestawu narzedzi CMC ATS). Mata jest uzyteczna tylko pod warunkiem
poprawnego podtgczenia do instalacji PE (uziemiajgcej).

* Rozwin mate antyelektrostatyczng na biurku

e Zapomocg zatgczonego okablowania podtgcz catos¢ do instalacji PE

Uwaga - nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ podczas podfgczania do
instalacji PE — gniazdo elektryczne moze wygladac inaczej, niz przedstawiono na
rysunku ponizej. Potgczenie powinno by¢ przygotowywane wytgcznie przez
odpowiednio przeszkolony personel i zgodnie z lokalnymi przepisami.

+  Pamietaj — zawsze zakladaj opaske na nadgarstek podczas montazu CMC-99/141.
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2. OGRANICZENIA KONFIGURACJI CMC-99/141

Ze wzgledu na dopuszczalne obcigzenie zasilacza CMC-99/141 i przestrzen wewnatrz
urzadzenia, liczba mozliwych konfiguraciji jest ograniczona. Firma SIMEX dopuszcza instalacje
ponizszych modutéw wytacznie we wskazanych slotach:

Dla CMC-99:

SLOT A: UN3*, 116, IS6, U16, Ul4, UI8, UI4N8, Ul4D8, RT4, TC4, TC8, D8, D16, CP2, CP4,
HM2, HM4, FT2, FT4, FI2, Fl4, S8, S16

SLOT B: UN3*, 116, 1S6, U16, Ul4, UI8, UI4NS8, Ul4D8, RT4, TC4, TC8, D8, D16, CP2, CP4,
HM2, HM4, FT2, FT4, FI2, FI4, R81, S8, S16, 102, 104

SLOT C: UN3*, 116, 1S6, U16, Ul4, UI8, UI4N8, Ul4D8, RT4, TC4, TC8, D8, D16, CP2, CP4,
HM2, HM4, FT2, FT4, FI2, Fl4, R81, R45, S8, S16, 102, 104

SLOT D: ACM, ETU, USB
SLOT P: PS32, PS42

Dla CMC-141:

SLOT A: UN3*, UN5*, 116, 124, 1S6, U16, U24, Ul4, UI8, UI12, UI4NS8, Ul4D8, UISNS8, UI8DS,
RT4, RT6, TC4, TC8, TC12, D8, D16, D24, CP2, CP4, HM2, HM4, FT2, FT4, FI2,
Fi4, R81, R121, R45, R65, S8, S16, S24, 102, 104, 106, 108

SLOT B: UN3*, UN5*, 116, 124, IS6, U16, U24, Ul4, UI8, UI12, UI4N8, Ul4D8, UI8NS8, UI8DS,
RT4, RT6, TC4, TC8, TC12, D8, D16, D24, CP2, CP4, HM2, HM4, FT2, FT4, FI2,
Fi4, R81, R121, R45, R65, S8, S16, S24, 102, 104, 106, 108

SLOT C: UN3*, UN5*, 116, 124, 1S6, U16, U24, Ul4, UI8, UI12, UI4N8, Ul4D8, UI8NS8, UI8DS,
RT4, RT6, TC4, TC8, TC12, D8, D16, D24, CP2, CP4, HM2, HM4, FT2, FT4, FI2,
Fl4, R81, R121, R45, R65, S8, S16, S24, 102, 104, 106, 108

SLOT D: ACM, ETU, USB
SLOT P: PS32, PS42

Sprzedaz CMC-99/141 bez portu USB jest niedozwolone. Urzgdzenie musi mie¢ co najmniej
jeden port USB.
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* Gdy w urzgdzeniu uzywane sg te moduty, producent zaleca instalowanie modutu zasilajgcego PS42,

Zasilanie :

1:PS32 (16V = 35V AC/DC )
2: PS42 (85V + 260V AC/DC )

CMC-99-P/D/C/B/A-XX1

. . slot A:
slot D - interfejs
. . | slot B: E
0 : brak modutu interfejsu slot C: E UN3
1: USB (ty}) E UN3 116, 1IS6
2: ETU UN3 116. 1S6 u16
3: ACM 116, IS6 U1é ui4, UI8
u16 Ul4. UI8 UI4N8, Ul4D8
Ui4, Uis UI4NS, UlaDs  RT4
UI4N8, Ul4D8 RT4 ’ TC4, TCS8
RT4 D8, D16
TC4, TC8 ’
TC4,TC8 DS. D16 CP2, CP4
D8, D16 CP2. CP4 HM2, HVM4
CP2, CP4 HM2. HM4 FT2, FT4
HM2, HM4 ’ FI2, Fl4
FT2, FT4 ’
FT2, FT4 ’ S8. S16
FI2, F14 ’
Fi2, Fl4 R81
R81, R45
S8, S16
S8, 516 102, 104
102, 104 ’

CMC-141-P/D/C/B/A-XX1
[

Slot P — Zasilanie :
PS32: (16V + 35V AC/DC)
PS42 : (85V + 260V AC/DC )

slot B

slot D - interfejs J
E : brak modutu interfejsu
USB : USB (tyt)

ETU: ETU

ACM : ACM

slot C slotA

\,IWJ
E, UN3, UN5, 116, 124, 1S6, U16,
U24, Ul4, UI8, Ul12, UI4N8, Ul4DS8,
UISBNS, UI8D8, RT4, RT6, TC4, TC8,
TC12, D8, D16, D24, CP2, CP4,
HM2, HM4, FT2, FT4, FI2, Fi4, R81,
R121, R45, R65, S8, S16, S24, 102,
104, 106, 108
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3. MONTAZ MODULOW W W URZADZENIU

3.1. IDENTYFIKACJA MODULU

Wszystkie moduty sg dostarczane w torebkach antystatycznych i oznaczone naklejkami w celu
tatwej identyfikacji. Jedna naklejka znajduje sie na torebce, a druga na module (patrz zdjecie
ponizej).

Na naklejkach znajdujg sie dwie liczby:

P/N — numer produktu, opisujgcy typ modutu,

S/N — numer seryjny, umozliwiajgcy szczegotowg identyfikacje daty produkciji, kalibraciji i
wysytki.

3.2. ROZPAKOWANIE MODUtLU

_ UWAGA
URZADZENIA WRAZLIWE NA WYLADOWANIA ELEKTROSTATYCZNE

. NALEZY ZACHOWAC PROCEDURY ESD
NIE OTWIERAC ANI NIE DOTYKAC POZA STANOWISKIEM ROBOCZYM
WOLNYM OD ESD
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zatéz opaske na nadgarstek

przerwij z6itg naklejke, aby otworzy¢ torebke

wyjmij nastepujace elementy z torebki: modut, etykiety potgczen (w tym
zapasowq) i drugi zestaw konektorow (jezeli zostat zatgczony).
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3.3. METODA USUWANIA DODATKOWEJ POWIERZCHNI Pt YTKI PCB

Niektore moduty sg wyposazone w dodatkowg powierzchnie ptytki drukowanej dla lepszego
dopasowania do urzgdzenia CMC-141. Jednak ta dodatkowa czes$¢ musi by¢ usunieta gdy
modut ma by¢ zainstalowany w urzgdzeniu CMC-99.

Rysunek ponizej przedstawia taki przyktadowy modut:

T
WU

czes$c¢ z elementami rowek cze$¢ do usuniecia
Aby usung¢ dodatkowg powierzchnie ptytki:
Potéz ptytke PCB na ofdwku (lub innym dtugim, cienkim przedmiocie) w taki sposdb aby

znalazt si¢ pod rowkiem (zobacz czerwone strzatki na rysunku ponizej). Czes¢ plytki z
elementami powinna opiera¢ sie o stét.

Przytrzymaj delikatnie trzema palcami czes¢ plytki z elementami (zobacz niebieskie strzatki na
rysunki ponizej). Nacisnij krawedz ptytki po stronie bez elementéw aby ptytka pekta wzdiuz
rowka (zobacz zotte strzatki). Usun te czes¢ ptytki i oszlifuj delikatnie krawedz po rowku.
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3.4. DEMONTAZ PANELU TYLNEGO

« usun konektory z CMC-99

usun konektory

- odkrec¢ 4 Sruby uzywajgc wkretaka krzyzowego z dostarczonego
zestawu narzedzi

/

odkrec

T

« ostroznie usun panel tylny z CMC-99

Jeoeo el g fle=e

10
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3.5. INSTALACJA MODUtOW W CMC-99

Ze wzgledu na wymagang precyzje i wrazliwos¢ potgczenia pomiedzy modutem a ptytg
gldéwna nalezy zwrdci¢ uwage na szczegoty, istotne przy montazu kazdego modutu w CMC-99.
Instalator musi zachowac¢ szczegdlng ostroznosé przy wkiadaniu tych modutéw.

Zdjecie ponizej przedstawia wnetrze CMC-99 z pustymi slotami, w celu pokazania ztgcz.
Montaz i naprawa piyty gléwnej CMC-99 mogg zosta¢ wykonane tylko przez personel firmy
SIMEX. Wszelkie naprawy i modyfikacje obwodéw CMC-99 sg catkowicie zabronione.

Potacz wskazane
ztgcza

Zigcza: slotD slot C slotB  slotA ; ztagcze modutu CMC

Majgc na uwadze ograniczenia konfiguracyjne CMC-99 (patrz rozdziat 2), wybierz gniazdo w
celu instalacji modutu.

Naciecia w obudowie CMC-99 utatwiajg instalacje modutow.
Jasne linie na ponizszym rysunku wskazujg naciecia przeznaczone dla poszczegdinych slotéw
(slot A — pierwsze naciecie od prawej, slot B — trzecie, slot C — szdste, slot D — dziesigte, slot P

— pierwsze naciecie od lewej). Moduty powinny byé umieszczane w CMC-99 wylgcznie w
opisanych nacieciach.

11
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Naciecia: slotP slotD slotC slotB  slotA

Ponizsze zdjecie przedstawia przyktad umieszczenia modutu R81 w slocie C.

Po wiozeniu modutu do wybranego slotu nalezy sprawdzi¢, czy rogi PCB nie sg powyzej
nacie¢ obudowy. Taka sytuacja moze wynika¢ z tolerancji montazowych PCB i CMC-99
Upewnij sie, ze sg one na tej samej wysokosci.

12
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Rdéznica w wysokosci PCB i obudowy musi
zostaé wyréwnana za pomocg pilnika

Jezeli PCB jest za wysoka, nalezy wyjg¢ modut z CMC-99 i uzy¢ pilnika do metalu w celu
usuniecia nadmiaru. Nie wolno pitowa¢ PCB, gdy znajduje sie w CMC-99. Nalezy sprawdzi¢ i
wyréwnacé obie strony modutu, jezeli jest taka potrzeba.

Ponizszy rysunek przedstawia poprawnie wyréwnany modut — wtasciwe dopasowanie modutu

znaczgco utatwia zamykanie obudowy CMC-99.

13
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Nie pituj tej czesci PCB

,/

\

\
\

\

Usun nadmiar PCB

3.6. INSTALACJA MODULOW W CMC-141

CMC-141 ma troche inna konstrukcje niz CMC-99. Rowki w nim sg rozmieszczone
bardziej rownomiernie. Dodatkowo CMC-141 ma specjalng podstawke, ktéra utatwia
instalowanie modutéw przeznaczonych do tego urzadzenia.

Montujgc moduty do urzadzenia CMC-141 nalezy uzywac¢ rowkéw w obudowie (patrz na
zielone strzatki na rysunku ponizej):

Slot A: rowek pierwszy z prawej strony,

Slot B: rowek szésty z prawej strony,

Slot C: rowek jedenasty z prawej strony,

Slot D: rowek dziesiaty z lewej strony,

Slot P: rowek czwarty z lewej strony,

Montujgc moduty do CMC-141, nalezy zwréci¢ uwage aby wsunaé je rowniez w rowki w
podstawce w urzgdzeniu (patrz na zélte strzatki na rysunku ponizej).

14
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Slot P Slot D Slot C Slot B Slot A

W CMC-141 istnieje mozliwos¢ standardowych modutéw (przeznaczonych do CMC-99), jak i
wiekszych (patrz rysunek ponizej).

AT
L

15
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Montujac standardowe moduly, nalezy je delikatnie umiesci¢c w CMC-141 i wiozyé w
odpowiednie rowki w podstawce (patrz lewy rysunek ponizej). Nalezy zwréci¢ specjalng uwage
podczas podigczania modutu do gniazda znajdujgcego sie na ptycie gtownej (patrz prawy
rysunek ponize;j).

Moduty przeznaczone do montazu w CMC-141 majg specjalng (usuwalng) czes¢ utatwiajgcg
instalacje modutu w podstawce i w urzadzeniu.

L
L

16
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Poprawnie zamontowany modut powinien pasowa¢ do rowkéw w obudowie (patrz czerwone
strzatki na rysunku ponizej), jak i do rowku w podstawce (patrz zotte strzatki na rysunku

ponizej). Nie nalezy usuwac podstawki.

Po zamontowaniu modutu w odpowiednim slocie, nalezy sprawdzi¢ czy narozniki po obu
stronach modutu nie wystajg powyzej rowkéw w obudowie. Nalezy upewni¢ sie, ze znajduja sie
one na tej samej wysokosci. Taka sytuacja moze wynikac¢ z tolerancji ptytki PCB. Jesli ptytka
jest za wysoka, nalezy wymontowaé modut i za pomocg pilnika usung¢ nadmiar laminatu. Nie
wolno szlifowa¢ modutu wewnatrz urzgdzenia.

17
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3.7. PRZYGOTOWANIE WYCIEC W PANELU TYLNYM

Panel tylny jest wstepnie naciety w celu utatwienia przygotowania podczas instalacji modutéw.
Ze wzgledu na szeroki zakres pozycji konektorbw w réznych modutach dostarczany jest
uniwersalny panel tylny. Nalezy wycigé wymagane czesci panelu tylnego, by dostosowaé¢ go do
wybranych modutéw. Ponizsze rysunki pokazujg sposéb usuwania nadmiaru tworzywa z
panelu tylnego w celu wykonania wyciecia na modut R81 w slocie C.

Najpierw uzyj ostrego noza (wchodzgcego w skfad zestawu narzedzi) do przeciecia mostkow
wycietych w panelu, a nastepnie usun niepotrzebne sekcje. Na koniec skorzystaj z pilnika do
metalu, by wyréwnac narozniki i usung¢ pozostatosci mostkow.

Zachowaj ostroznos¢ podczas pitowania mostkéw, poniewaz tatwo doprowadzi¢ do
uszkodzenia sasiednich wycie¢. Ponizsze rysunki przedstawiajg mostek przed i po
wygtadzeniu. -

18
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3.8. INSTALACJA PANELU TYLNEGO

Po prawidtowej instalacji modutéw i precyzyjnym przygotowaniu panelu tylnego, nalezy go
ponownie zamontowa¢ w obudowie. Najprostszym sposobem wykonania tej czynnosci jest
potozenie CMC-99/141 na macie ESD frontem do dotu (patrz rysunek ponizej), umieszczenie
panelu tylnego na obudowie i przykrecenie go czterema wkretami z uzyciem dotgczonego
wkretaka gwiazdkowego.

3.9. KONTROLA WtASCIWEJ IDENTYFIKACJI MODUtOW W CMC-99/141

Po zamknieciu panelu tylnego mozliwe jest sprawdzenie, czy CMC-99/141 wykrywa
zamontowane moduty. W tym celu nalezy najpierw podtgczy¢ do CMC-99/141 zasilanie,
zgodnie z podanym w specyfikacji napieciem zasilania (85-230V lub 16-35V). Informacja na
temat wtasciwego napiecia jest wyraznie zaznaczona na etykiecie gtéwnej CMC-99/141. Po
wigczeniu CMC-99/141 czyta dane z zainstalowanych modutéw w celu ich identyfikacji.
Nastepnie procedura startowa zostaje zakohczona i mozliwe jest przejscie do Menu —
Informacje o urzadzeniu. Jezeli moduty zostaty poprawnie rozpoznane, CMC-99/141 pokaze
informacje o modutach zainstalowanych w slotach A, B i C. Przyktadowa konfiguracja slotow
widoczna jest na ponizszym rysunku:

Device information

Version: 1.02 |

Hardware configuration
Slot A: RT4. 4x RTD inputs

Slot B: UI8, 8xI + 8xU inputs
Slot C: R81, 8x 1A relay outputs

Q.-Firmware update

[l ]

Jezeli wystgpi jakikolwiek problem i oczekiwany opis nie ukaze sie na ekranie, nalezy wytgczy¢
zasilanie CMC-99/141, usunaé¢ modut z CMC-99/141 i skontaktowac sie z producentem.

19
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3.10. NAKLEJENIE ETYKIET OPISOWYCH | GWARANCYJNYCH

Po poprawnej instalacji modutdéw na etykiete gtéwng CMC-99/141 muszg zosta¢ naklejone
etykiety potgczen. Etykiety potaczen dostarczane sg w tych samych torebkach, co moduty.

Nalezy usuna¢ warstwe ochronng z etykiety i naklei¢ jg na etykiete gtébwng w odpowiednim
miejscu — wlasciwym wybranemu slotowi. Ponizsze rysunki pokazujg naklejanie etykiety
potgczen na etykiete gldwnag w polu przeznaczonym dla slotu C.

Po wykonaniu tej czynnosci na obudowie CMC-99/141 musi zostaé umieszczona ,plomba
gwarancyjna”. Plomba musi zosta¢ naklejona w sposéb, ktéry uniemozliwi nieupowaznionym
osobom otwarcie CMC-99/141 bez utraty gwarancji. Ponizsze rysunki wskazujg zalecane
miejsca dla naklejek gwarancyjnych.

20



Krotki przewodnik - CMC-99/141

3.11. INSTALACJA KONEKTOROW

Ostatnig czynnosciag jest instalacja konektoréow. Rodzaj konektora zalezy od typu modutu.
Moduly przekaznikowe wykorzystujg tylko jeden rodzaj konektoréw, ale moduty pomiarowe i
moduty wyj$¢ pradowych wykorzystujg dwa rodzaje konektoréow — proste i kgtowe. Oba rodzaje
konektoréw sg dostarczane wraz z modutem.

Jezeli modut jest instalowany w slocie A lub C, musi zosta¢ zastosowany konektor
katowy, a jezeli w slocie B — konektor prosty.

Konektory proste majg $ruby na gorze Konektory katowe majg ztgcza na gorze

Konektory proste
majg zlgcza z boku

Konektory katowe
majg Sruby z boku

21
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4. WYPEENIENIE ,RAPORTU MONTAZOWEGOQ”

Po pomysinym montazu CMC-99/141, w celu uzyskania waznej gwarancji CMC-99/141, nalezy
wypeti¢ ,Raport montazowy”. Ponizszy rysunek przedstawia przyktad ,Raportu
montazowego”, wypetnionego przez firme CKA Ltd. z Toronto — John Smith jest
autoryzowanym pracownikiem tego przedsiebiorstwa.

Pola I/O modules P/N i S/IN muszg zosta¢ wypetnione zgodnie z konfiguracjg urzadzenia.
Jezeli slot jest pusty, nalezy wpisa¢ ,E”; jezeli modut zostat zainstalowany przez firme SIMEX,
nalezy wpisa¢ ,SIMEXSIMEX” w odpowiednich polach.

[ simex

CMC-99 Assembly Report
(Distributor Return Form)*

Distributor: CK}? e e

Country: RO = VT

Authorisation No.: .. &-(0&. .. £L. 62 L.
P/N: CMC-99-.. G/ 2/ LB L. L7, 7
S SRy 22c248.42.34...

/O module P/IN /O module SIN
Slot A ==
[siote = _
SlotC k&4 G 43~
Slot D = |
Slot P S iMEX

- if slot empty put E*
- if slot factory assembled put SIMEX"
- warranty seal placed E(mark )

1. | confirm that | have been trained and have the appropriate
permissions to install the /O modules.

2. | hereby certify that the CMC-99 was assembled according to the
CMC-99 Assembly Manual and to the best of my technical
knowledge and skills

* This CMC-99 Assembly Report to be filled and returned to SIMEX
(by fax: +48 58 762-07-70 or e-mail: export@simex.pl) in order to
continue CMC-99 warranty.

Tore b
ST S ks ML Sl Sea R
Date & Place L~ Name & Position Signature
alicts

Lefrie @mp.

,Raport montazowy” musi zosta¢ wystany do firmy SIMEX w formacie elektronicznym —
faksem lub pocztg elektroniczna.
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SIMEX Sp. z o0.0.

ul. Wielopole 11

80-556 Gdansk
Poland

tel.: (+48 58) 762-07-77
fax: (+48 58) 762-07-70

http://lwww.simex.pl
e-mail: info@simex.pl
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